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HirschvogelHirschvogel weltweit
Beteiligung

Columbus, Ohio,
USA

Marksuhl,
Deutschland

Marksuhl, 
Deutschland

Schongau,
Deutschland

Denklingen, 
Deutschland

Pinghu, Zhejiang, 
VR China

Queimados, 
Rio de Janeiro, 
Brasilien
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Unternehmenskenndaten

Kenndaten gesamt
(konsolidierter 
Kreis)

Gründungs-
jahr 1938 1988 1991 1999 1999

20 Mio. €

3.600 t

92

Aluminium-
warmum-
formung

0,1 bis 8 kg

2005

Umsätze 
2006 435 Mio. € 296 Mio. € 36 Mio. US $

(~29 Mio. €)
35 Mio. € 142 Mio. € 5 Mio. RMB

(~0,5 Mio. €)

Produktion 
2006 172.900 t 138.100 t 15.600 t 15.500 t --- 100 t

Mitarbeiter 
2005 
(Jahresdurch-
schnitt)

2.465 1.510 161 251 451 ---

Fertigungs-
verfahren

Kalt-, 
Halbwarm-
und Warm-
umformung

Kalt- und 
Halbwarm-
umformung; 
mechanische 
Bearbeitung

Kalt-, 
Halbwarm 
und Warm-
umformung

Mechanische 
Bearbeitung

Kalt-, Halbwarm-
und Warm-
umformung;
mechanische 
Bearbeitung

Gewichts-
bereich 0,1 bis 25 kg 0,5 bis 20 kg 0,1 bis 11 kg --- 0,1 bis 10 kg
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Verteilung - Außenumsatz 2005

Automobilzulieferindustrie 
263,3 Mio. €
60 %

Automobilindustrie 
168,3 Mio. €
39 %

Sonstige 
3,1 Mio. €
1 %
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Verteilung - Produktgruppen 2006

Motor AntriebsstrangSonstige

31%
12%

25%
1%

4%

27%

Diesel-/Benzineinspritzung Getriebe Fahrwerk
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Entwicklung - Ausbringungstonnage
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Entwicklungskompetenz

Anforderung Kunde Topologieoptimierung Gestaltoptimierung Prototypen

Werkstoffauswahl Fertigung Bauteiltest
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Gemeinschaftsforschung – Motivation / Voraussetzung

Thema interessant für viele
(z.B. Werkstoffdaten)

vorwettbewerblich

zu teuer für 
eigenständiges 
Engagement

Wissen / Erkenntnisse 
/ Daten würden 
“diffundieren”

Attraktive
Förderung

Aktive Mitarbeit = 
Frühere und bessere 

Ergebnisse

Erhalt 
technologischer 

Vorsprung

Standortsicherung
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Möglichkeiten der Forschungskooperationen

Ohne Förderung

Bilateral zwischen zwei Firmen
• selten zwischen Mitbewerbern
• öfter zwischen Lieferant / Kunde

Bilateral / Multilateral zwischen Firmen und Forschung
• ggf. mit Mitbewerbern
• Hochschulen, FhG, MPG, …



© Hirschvogel Umformtechnik GmbH

11

Inhalt

Möglichkeiten der Forschungskooperationen
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Forschungsprojekte AiF / AVIF / SI / FOSTA / …
• Förderung des Forschungsinstituts
• Kooperation in Patengruppen
• Industrienähe

Forschungsprojekte BMBF
• Förderung des Forschungsinstituts und der Partner
• Kooperation in Projektgruppen

Forschungsprojekte EU
• Förderung des Forschungsinstituts und der Partner
• Einbindung außerdeutscher Kompetenzen möglich
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Möglichkeiten der Forschungskooperationen: Matrix

Runder Tisch – Wirtschaft/Wissenschaft
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Un-Möglichkeiten der Forschungskooperationen

2004
Haushaltsansatz 97,0 Mio. €

ausgezahlte Mittel 90,5 Mio. €

Mittelkürzung 6,5 Mio. €

Freigabe der Mittel erfolgte erst sehr spät
(Mai 2004)

2003
Haushaltsansatz 97,0 Mi0. €

ausgezahlte Mittel 90,2 Mio. €

Mittelkürzung 6,8 Mio. €

2005
Haushaltsansatz 100 Mio. €

bis März freigegebene Mittel 87 Mio. €
⇒ 258 Forschungsvorhaben konnten 

in 2003 – 03/2005 nicht gestartet 
werden!

Problem
• Von den Gutachtern befürwortete Anträge liegen z.T. 

3 Jahre auf Eis
• Rückstau älterer Projekte
• eingereichte Projekte können nicht starten
• Neue Anträge können frühestens 2007 als Projekt 

starten

Fors
ch

un
gs

-

ve
rhi

nd
eru

ng

Fors
ch

un
gs

-

ve
rhi

nd
eru

ng



© Hirschvogel Umformtechnik GmbH

14

Inhalt

Beispiel-Forschungskooperation: AFP-Modellierung

Effiziente Prozessketten in der Massivumformung durch 
mikrostrukturbasierte Modellierung

des Umformverhaltens 
von mikrolegierten Stählen

UmformungUmformung

Gefüge
Metall-

Mikrostruktur

Gefüge
Metall-

Mikrostruktur

FließspannungFließspannung
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Beispiel-Forschungskooperation: AFP-Modellierung

(assoziiert,
ohne Förderung)
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Beispiel-Forschungskooperation: Fehlererkennung

Studie „Voruntersuchungen der Eignung zerstörungsfreier thermischer Methoden zur
Detektion von Fehlern an Massivumform-Teilen“(01.05-06.05) – Multilateral GCFG/IMU

Projektinhalt: • Einsatzmöglichkeiten und Grenzen der Thermographie zur Risserkennung an Bauteilen
• Anwendungsmöglichkeiten für Verfahrenskombinationen
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Höhere Effizienz: Ergebnisse und Wissen finden

1.450.000
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Höhere Effizienz: Ergebnisse und Wissen finden

• 213 Projekte in der 
Faktendatenbank

• Standardisierte 
Berichtsstruktur

• Wissensbasis für 
Kontinuität in 
Forschungsinstituten 
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Höhere Effizienz

• Mitarbeit von Kunde / Endkunde OEM: Oft starke 
Zurückhaltung

• Projektmanagement professionalisieren
• Professionelle Projektberater
• Wege zu Fördergeld vereinfachen 

(Informationswust)

• Zeitnahe Bearbeitung von Themen
• kurze Antrags- und Genehmigungszeiträume 

erforderlich
• 9 Monate von Idee zu Start
• 1-3 Jahre Projektlaufzeit

• Mittel zeitnah zur Verfügung stellen



© Hirschvogel Umformtechnik GmbH

20

Inhalt

Höhere Effizienz

• Doppelforschung vermeiden, Wissen bündeln

• Wettbewerb notwendig,
• ...aber geringere Quote erfolgloser 

Beantragungen ebenso !

• heute (BMBF):
• 10% erfolgreiche 

Skizzen
• effizienter:

• 10% Verlierer
• weniger aufwendige 

Skizzen und 
Auswahlprozess

• weniger aufwendige 
Projektbeantragung 
und Verwaltung


