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Unternehmenskenndaten

G o D g | P pcvone | @t | @proget | @ g | s
BEER ATEERY
Kenndaten gesamt
(konsolidierter
Kreis)
J.Garh‘indungs' 1938 1988 1991 1999 1999 2005
Umsatze . . io. . . : io.
435 Mio. € | 206 Mio. € | SOMI0-USS | a5 vis ¢ 142 Mio. € | 20 Mio. € > Mio. RMB
2006 (~29 Mio. €) (~0,5 Mio. €)
;’ggg“kt'on 172.900t | 138.100t 15.600 t 15,500 t 3.600 t 100t
Mitarbeiter
2005 2.465 1.510 161 251 451 92
(Jahresdurch-
schnitt)
Fertigungs- Kalt-, Kalt- und Kalt-, Mechanische Aluminium- Kalt-, Halbwarm-
verfahren Halbwarm- Halbwarm- Halbwarm Bearbeitung warmum- und Warm-
und Warm- umformung; und Warm- formung umformung;
umformung mechanische umformung mechanische
Bearbeitung Bearbeitung
Gewichts- 0,1bis 25kg | 0,5bis 20kg | 0,1 bis 11kg | - 0,1bis8kg | 0,1bis 10k
bereich ' 9 ' 9 ’ 9 ' 9 : g
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Verteilung - Auldenumsatz 2005

s BOSCH @ ) oo

SIEMENSVDO Audi
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EEE GETRAG DAIMLERCHRYSLER

@ A $
Automobilzulieferindustrie RENAULT
w 263,3 Mio. €
60 % -
 GM
E. } © brembo
SCHAEFFLER GRUPPE
A MAGNA VOLVO
MAGNA DRIVETRAIN
oerewn Sonstige @ZZ2W
I(oyo,, DENSO NTN 3,1 Mio. €
1%
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Verteilung - Produktgruppen 2006

Motor Sonstige Antriebsstrang

Diesel-/Benzineinspritzung Getriebe Fahrwerk
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Entwicklung - Ausbringungstonnage

[Tsd.Tonnen]
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Entwicklungskompetenz

a

 J

a

Anforderung Kunde Topologieoptimierung Gestaltoptimierung Prototypen
—— T —=
’ Werkstoffauswabhl Fertigung Bauteiltest
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Gemeinschaftsforschung — Motivation / Voraussetzung

Thema interessant fur viele
(z.B. Werkstoffdaten)

Attraktive
Forderung

Erhalt
technologischer
Vorsprung

Aktive Mitarbeit =
Frihere und bessere
Ergebnisse

Wissen / Erkenntr
[ Daten wurden
“diffundieren”

ZU teuer fi

_ eigenstandiges
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Moglichkeiten der Forschungskooperationen

Ohne Forderung

Bilateral zwischen zwei Firmen
» selten zwischen Mitbewerbern
e Ofter zwischen Lieferant / Kunde

Bilateral / Multilateral zwischen Firmen und Forschung

 ggf. mit Mitbewerbern O
« Hochschulen, FhG, MPG, ... OQO
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Moglichkeiten der Forschungskooperationen

Mit FOrderung

Forschungsprojekte AiF / AVIF / SI /| FOSTA /...
* FOrderung des Forschungsinstituts
« Kooperation in Patengruppen
e Industrienahe @lmgggwggfrmm

stark steigendes Risiko

und Technologie

stark steigender Aufwand

Forschungsprojekte BMBF
* Forderung des Forschungsinstituts und der Partner
« Kooperation in Projektgruppen

w

Forschungsprojekte EU SO

v
kS

* FOrderung des Forschungsinstituts und der Partner S
« Einbindung auRerdeutscher Kompetenzen méglich [E

11 A® -
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Moglichkeiten der Forschungskooperationen: Matrix

Runder Tisch — Wirtschaft/Wissenschaft
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Un-Moglichkeiten der Forschungskooperationen

2003

Haushaltsansatz 97,0 MiO. €
ausgezahlte Mittel 90,2 Mio. €
Mittelklrzung 6,8 Mio. €

2005

Haushaltsansatz 100 Mio. €

bis Marz freigegebene Mittel 87 Mio. €

Problem

« Von den Gutachtern beflrwortete Antréage liegen z.T.

3 Jahre auf Eis
 Rulckstau alterer Projekte

 eingereichte Projekte kbnnen nicht starten
 Neue Antrage konnen frihestens 2007 als Projekt

starten

2004

Haushaltsansatz 97,0 Mio. €
ausgezahlte Mittel 90,5 Mio. €
Mittelklrzung 6,5 Mio. €

Freigabe der Mittel erfolgte erst sehr spéat
(Mai 2004)

258 Forschungsvorhaben konnten
in 2003 — 03/2005 nicht gestartet
werden!
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Beispiel-Forschungskooperation: AFP-Modellierung

Effiziente Prozessketten in der Massivumformung durch

mikrostrukturbasierte Modellierung
des Umformverhaltens & | ™
von mikrolegierten Stahlen

_______________________________________________

"""""""""""""""""""""""""""

Metall-
Mikrostruktur

----------------------------

B R TR - - - - - - —- - - - - -3 - - - — R

----------------------------

____________________________

Umformung FlielRBspannung

---------------------------
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Beispiel-Forschungskooperation: AFP-Modellierung
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KALYANI

CDOP BHARAT FORGE

MASSIVUMFORMUNG

(assoziiert,
ohne Forderung)
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Beispiel-Forschungskooperation: Fehlererkennung

Studie ,Voruntersuchungen der Eignung zerstorungsfreier thermischer Methoden zur
Detektion von Fehlern an Massivumform-Teilen®(01.05-06.05) — Multilateral GCFG/IMU

Projektinhalt:

» Anwendungsmaoglichkeiten fir Verfahrenskombinationen

Rissnachweisbarkeit bei verschiedenen Thermographievarianten

Blitzlichtthermographie

_ ﬂ ! Induktionsspule
[

» Einsatzmoglichkeiten und Grenzen der Thermographie zur Risserkennung an Bauteilen

\ = -5-—7- N_‘iﬁ?-"-'?-‘:b-ﬁ
: 7 { N\
1 il
. N J
Sono-Thermographie e ™
L
++ F= ¥ Riss
: : AN *Der Wirbelstromfluss wird
Induktiv angeregte Thermographie L an Rissen gestort
*Erhohte Stomdichte fuhrt
I . = zu lokal starkerer
Erwarmung
+F T
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HOohere Effizienz: Ergebnisse und Wissen finden

Web Dikler Gmups Bees Eoogle Mehes
GOOSIE e St | Listass s
Suche: & Das'Web © Seten sl Deutsch © Seiten aus Deulschiand
Web
Schmiaden bai Amazon.de ANTERREn

. amazon defbuecher Bicher bei Amazon de kaufen. Grolle Auseahl, versandkosienired

Schmieden lamen
wyer kursschrmiede. de Furse, Workshops, Mietwerksiatl. Jetzt in Munchen
Schmieden - Wikipadia

B. klginere Kirbetwellen, Flewed oder Spurstangenkdple, hergestell, da der Werksiof durch
das Schmbedan waniger nesamplindlich wind.
de.wikipedia. orgiwia'Schmisden - 32k - [m Cache - Ahefichs Seiten

Elings schmieden
Das Schmieden sinar Klinga als Bildfolge (Folos Sina Kohne) ... Der Pfail verdauticht dia

Richtung in der sich das Metsll duch dag Schmieden bewegan mugs. ..
messerschmisd netfklingeschmleden! bm - 20k - Im Cache - Shokche Seiar

den - m - Schoptwork
Schmiaden - Hife zum Thema Schmledan . Ob Zussmmerdzzaung, Referat odar
Inerpretation, hier wollen wir Dir mit Schimieden bei Deinen Kunsl-Hausadgaben ...
www schoohenrs dedschmiaden - 17k - 1

Treiben und Schmleden
Ieh denke, dass der Unteiached pweschen schimbed & und neben dee (8l ... Darunler dad,
kann man nicht schamdeden. Dar Stahl ist dann ja schon fast kalt -

e binigo-ev dar~kedS 1 chmuckreien kim - B - |

SlvLINY
L) - Ircdu strigwerband Massiumicemung et
wove i wesa-roed e - 2k - In Cache - e Seilen

Amaron.de Messer schmisden Eicher Havard Bargland
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w3 e 2om deMessarachmbed en-Havard- Banglamd dp s M abd 500 - bl -

Schmieden Amboss - Wiedasugmaschinen & Maschinenmubshar won Top .,
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wve Lop-maschinen defbiegen-kanlenfschmiede-amboss e-schnader-zangenfindes hirm - 26k -
Siailsg

m Cache - Ahnliche

F de - s k)
Alg Kind kaben Amo Hey T EIII'IQE m der vateshchen Schreede besonders faszinen: dis
Helligkeil des Feuwers und der Klang des Ambosses
w78 el 0 Fdeinheait!] 101 B2 39720043 10 kred - 506 - Ir

o Py R PR S N Ty pa ey v R P papey |

1.450.000
"4

Ergatmizsa 1 - 10 vor ungsfshr 14500000 fr schmledon. [004 Sekurden)

ANTeige

Schmieden

Meu und gebrauchil
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wearw ghay, de

1w Induktions ensrarmung
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whaw it &
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HOohere Effizienz: Ergebnisse und Wissen finden

Ahmaidan Ko
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ASSIYUMPORMUNG

Daten, Fakten, Fachwissen...

Faktendatenbank - Suche

Starttermin Endbermin

Inst, 1 Warkzeugmaschinen
U Produklionsprozesss

Studis Konstruktionsparamatik  Professur Ferligungstechnic ! 03 04 2006 30 09 2006
Urnfarmverfahnen TL

Chamniiz
Studie Technologizorentiane Fraunhofar Institu
Zukueiteprognose der Produklionstechradogie IPT, 01012005 31122005
‘Warmmasssumfomung MAachen

Inesitut fur
Enbwicklung giner ‘Werkzewgmaschingn und
Optimssrungssirategie zur Produkdionsprozesse -oo3 12 2005
AlElegung win Frifeszir Ferligurgstechnii / oA Hliles
Umridcamiwerczeugen Umformverfahren TL

Chemnilz

Fraunhofizr Insbtu
HalbwarmrPrazisionsschmieden  Werkzewgmaschinen und
eines Plousls mil ofienem Steg  Umnformtechnik (W)
Chemnitz

01.10.2003 31052000

“Worhersage d Venschieiles u
dar Rigshildung mt Hife dar FEM
bei Gesenkschmiedewerk zeugen

Iresaitut fur Umdcemdechrak und
Umfogrmmaschingn (IFLI) 01.08.2003 30.11.2008
Institut fir Fedigungstechnik
Auswirkung der Prozesshatte- und Warkzaugmaschiren

Prazisionsschrmiedern u. (P, Hannower nstdul $r i W
Hartfeinbesrbailung - auf de LUmfartachnik und Qe e
Piltinglebensdauer Umfarmmaschinen (FUM),

Hannoysr

Lahar for Masssuminmung
LFM leerlohn  Fraunholer-
Insiidut Produktionstechnik u
Aulornalsierung A St

Micdulane Prozessautomadisionung

in der Metallurdomrung
MIOPRLUM

01012003 30.06.2005

Ireztitut fir Umdcerrdechrsk und
Umfogrmmaschinen (FUN), 01012003 3110 2003
Univergilal Hannowas

Studie Opbenierter Eingatz von
Gesenkweiksioffen

Untersuchungen 2. Auskspung v

ik Fiir b it

e 213 Projekte in der
Faktendatenbank

o Standardisierte
Berichtsstruktur

» Wissensbasis fur

Kontinuitat in
Forschungsinstituten
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Hohere Effizienz

o Mitarbeit von Kunde / Endkunde OEM: Oft starke M.
Zuruckhaltung

* Projektmanagement professionalisieren

* Professionelle Projektberater

 Wege zu Fordergeld vereinfachen
(Informationswust)

o Zeitnahe Bearbeitung von Themen _— .
kurze An_trags und Genehmigungszeitraume &QQQ ——
erforderlich \ G —

9 Monate von Idee zu Start \ 8§

e 1-3 Jahre Projektlaufzeit
o Mittel zeitnah zur Verfligung stellen

19 AP ]
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Hohere Effizienz

« Doppelforschung vermeiden, Wissen bindeln w,

 Wettbewerb notwendig,

e ...aber geringere Quote erfolgloser

Beantragungen ebenso !
* heute (BMBF):

 10% erfolgreiche

Skizzen

o effizienter:

 10% Verlierer

e weniger aufwendige
Skizzen und
Auswahlprozess

e weniger aufwendige
Projektbeantragung
und Verwaltung
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