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INTEG RIERTE KREISLAU FWIRTSCHAFT —

FUR BMW EIN SCHLUSSELFAKTOR FUR EINE NACHHALTIGE UND ABGESICHERTE
VERSORGUNG MITROHSTOFFEN UND FUR RESSOURCEN EFFIZIENZ.
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DR SIMON JAGER, ROHSTOFFSTRATEGIE UND RISIKOMANAGEMENT.
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ZUR BEWALTIGUNG DER AKTUELLEN HERAUSFORDERUNGEN IST DAS GRORE
POTENTIAL EINER INTEGRIERTEN KREISLAUFWIRTSCHAFT ZU ERSCHLIEREN
UND VON DEN UNTERNEHMEN KONSEQUENT ZU NUTZEN.

Te-chnologischerWundeI + Ressourceverbrauch,
Transformation Rohstoff- und Energiebedarf Klimawandel, Energiewende

b T Rl
G litische Risiken &
Vs&?ﬁel ;gsochsetoflfihfiite Umwelt- und Sozialstandards Regulatorik / Gesetzgebung

Integrierte Kreislaufwirtschaft baut auf einer systematischen Analyse der eingesetzten Materialien auf.

Aus den gewonnen Ergebnissen sind Konzepte und Verfahren fir eine optimale Gewinnung und Einsatz von Sekunddrmaterial zu
entwickeln. Dazu ist die direkte Kooperation aller Partner von der Entwicklung und der Produktion

bis zum Einkauf und den Lieferanten, auch Unternehmensiibergreifend notwendig.
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ZUSAMMENSETZUNG DER ROHSTOFFE IM AUTOMOBILBEREICH.

Am Beispiel des BMW i5 eDrive4( (BEV) Werkstoffzusammensetzung*

*BMW Group / Vehicle Footprint / BMWI5 eDrive40.

B Stohl/Eisen

B Leichtmetalle

W Buntmetalle

B Sondermetalle/
Elektronik

B Polymere

W Prozesspaly-
mere

B Sonstige

W Betriehsstaffe

B Zellen

Fahrzeuge sind ein komplexes Geflige aus unterschiedlichen Komponenten, Bauteilen und Materialien. Zirkularitat bietet

umfassende Potenziale, diese Zusammensetzung zugunsten einer effizienteren Nutzung von Ressourcen zu verdndern.
Hierfiir ist die Fortentwicklung der Recyclingtechnologie und innovativer Ansdtze fiir Ersatzmaterialien notwendig.
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CO2 REDUZIERUNG IN DER LIEFERKETTE: DIE STEIGERUNG DER SEKUNDAR-
MATERIALIEN IST EINE NOTWENDIGE ERGANZUNG ZUM EINSATZ GRUNER
ENERGIE. DIE BMW GROUP VERFOLGT DIESEN WEG KONSEQUENT.

COZe Emissionen pro Tonne Materialproduktion

12

10

8

6 B Primar

y B Primdr mit 1T00% Griinstrom

3 B Sekunddr

0 Sekundiir mit 100% Griinstrom

Aluminium Stahl HVS Plastik

Die Nutzung von Sekunddrrohstoffen ist deutlich geringer CO2 intensiv als die Nutzung von Primdrrohstoffen.
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AKTIVITATEN ZUM AUFBAU EINES EFFIZIENTEN RECYCLINGS IN
1 DESIGN UND ENTWICKLUNG.

Verwendung weniger Vermeidung bzw. Reduktion DES'GN UND ENTW'CKLUNG.

unterschiedliche Materialgruppen kritischer Rohstoffe
- vorzugsweise Monomaterialien (z.T. nicht recyclebar] ° MCItEI’iCIlCIUSWCIhI'
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 Kritische Stoffe:

Automatisierte und « Demontage von Teilen:

prizise Demontage —

 Reduzierung von Teilen;
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AKTIVITATEN ZUM AUFBAU EINES EFFIZIENTEN RECYCLINGS IN
2 LIEFERKETTEN & PRODUKTION.

Selektive Beispiele
Steigerung Einsatz von Sekundérmaterial LIEFERKETTEN UND PRODUKT'ON

« Steigerung Einsatz von Sekundarmaterial:
— Erhdéhung der vertraglich geforderten Sekundtirquoten
— Umstieg auf neue CO2-arme, schrottintensive Herstellungsrouten
— Projekte zusammen mit Partner in der Lieferkette, Wissenschaft:
Car2Car: Grundlagenarbeit fir Kreislaufwirtschaft im Automobilbau:
Innovative Demontage- und intelligente Sortierverfahren zur Steigerung
ST der RiickfGhrungsquote fiir Aluminium, Stahl, Glas, Kupfer und Kunststoff

 Produktionsnetzwerk Vorbild fur Ressourceneffizienz:
— Reduktion Wasser-, Energieverbrauch, Abfallaufkommen
— Eingesetzte Ressourcen, die nicht im Fahrzeug landen,
werden in den Kreislauf zuriickgefiihrt

A e :
T Digitale Sortierung von 55 - BMWIFACTORY:
IRl g8 [ oo — Digitale Sortierung interner Produktionsabfille
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AKTIVITATEN ZUM AUFBAU EINES EFFIZIENTEN RECYCLINGS IN DER
3 NUTZUNGSPHASE.

NUTZUNGSPHASE (Max. Zeitraum, Re-Use)

* hohe Qualitatsanforderungen sorgen grundsatzlich
fur ein langes ,Leben" unserer Fahrzeuge.

« BMW Group Dynamikzentrum in Dingolfing

« Joint Ventures mit ALBA (Encory)
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AKTIVITATEN ZUM AUFBAU EINES EFFIZIENTEN RECYCLINGS IN

4 DEMONTAGE & RECYCLING.

Riickfihrung von Altfahrzeugen Demontagezentrum

Umweltgerechte 2@  Recycling Experhse
Verwertung s 3 >>De5|gn/EntW|ckIung

Innovunve
Recycllngunsatze
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DEMONTAGE UND RECYCLING

BMW fordert die Riickfiihrung von Altfahrzeugen, Komponenten
und Materialien in den Rohstoffkreislauf

Bereits seit 1994 verfiigt die BMW Group (iber ein eigenes
Recycling- und Demontagezentrum

Uber unseren Venture Capital Fonds BMW i Ventures
investieren wir in neue Ideen fiir effektives Recycling.



https://www.bmwiventures.com/

INTEGRIERTE KREISLAUFWIRTSCHAFT

SCHLUSSEL ZUM ERFOLG

 Ressourcen zu sparen alleine reicht nicht.
Wir mussen lernen, intelligenter mit Rohstoffen umzugehen,
sie insbesondere mit einer integrierten Kreislaufwirtschaft
nachhaltig im System zu erhalten.

: * |hr systematischer Aufbau verdient hohe Prioritat
Anteil von in Industrie und Gesellschalft.

Anteil von Sekunddrmaterialien wird sich

Bt erhghen auf  Die BMW Group strebt eine substantielle Erhohung der
<30% CNO/. Sekunddrmaterialien an und pflegt die dazu erforderliche
SV 70 enge und intensive Kooperation mit seinen Partnern.

pro Auto

im Durchschnitt
pro Auto
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